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® Die Erfindung betrlfft ein Druckwerk fUr wasser- 
iosen Offsetdruck. Es soil die Dynamik des Druck- 
werkes verbessert sowie das Aufbauen der Druck- 
farbe auf dem Gummltuch vermleden werden. Hierzu 
tragt der Formzylinder (5, 6, 43, 71) sine hUlsenfor- 
mige Druckform (67) und/oder der Ubertragungszy- 
linder (3, 4, 72) eine hulsenformige Obertragungs- 
form und ist die Druck- und Obertragungsform (67) 
auf den oder von dem jeweiligen Zylinder schiebbar. 
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Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur wasser- 
losen Offsetdruck nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1. 

Die DE 42 02 544 A1 zeigt eine Blasluft-Kuhl- 
vorrichtung, mit der zwecks Druckens im wasserlo- 
sen Offset-Verfahren die Druckform gekuhlt wird. 
Hierzu ist entlang dem Formzylinder ein Blasbalken 
angestellt, der mittels Ventilatoren Luft durch einen 
wassergekuhiten WMrmetauscher ansaugt und ge- 
gen den Formzylinder bISst. Nachteilig ist, daB sich 
bei derartigen Druckwerken der Obertragungszylln- 
der sehr erwarmt. DIese Warme entsteht bei der 
groflen Walkarbeit des Gummituches und kann we- 
gen wenig guten Warmeubergangs zu Nachbarzy- 
llndern nur unbedeutend abflieBen. Auf dem war- 
men Ubertragungszylinder baut sich Druckfarbe 
auf, das heiSt. die Druckpunkte fOhren zu viel 
Farbe. Der Drucker ist dadurch, Maschinenstill- 
standszeiten verursachend, genotigt, die Drucktu- 
cher haufig zu waschen. Ansonsten wurde der 
Druck verschmieren. AuSerdem erhohen die Farb- 
anliSufungen auf dem Gummltuch belm Abwalzen 
des Obertragungszylinders mit dem Form- und mit 
dem Gegendruckzylinder die Pressung und fQliren 
so zur ZerstSrung des Gummituches. Auch verur- 
sachen die Kanale zur Spannung des Gummitu- 
ches Oder einer endlichen Druckform l\4aschinen- 
schwingungen und verringern die zum Drucken 
nutzbare Mantelflache eines Formzylinders bzw. 
Obertragungszylinders. Weiterhin ist der Wechsel 
einer endlichen Druckform zeitaufwendig. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das Aufbauen 
der Druckfarbe auf dem Gummituch bei wasserlo- 
sem Offsetdruck zu vermeiden und die Druckquali- 
tat zu verbessern. Eine Qbergeordnete Aufgabe ist 
es, die Dynamik des Druckwerkes zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemsiB durch 
die gegenstSndlichen Merkmale des kennzeichnen- 
den Teils der unabhangigen Anspruche gelost. 
Durch den Einsatz einer hulsenformlgen Druckform 
und/oder Obertragungsform wird der Erregung von 
Maschinenschwingungen vorgebeugt, und zwar am 
wirkungsvollsten, wenn sowohl Druckformals auch 
Ubertragungsformhulsen zum Einsatz kommen. Da- 
durch kann die Druckqualitat verbessert und die 
Leistung der Druckmaschine gesteigert werden. 
Auch wird die MQgiichkeit des Endlosdruckens ge- 
geben. Weiterhin sind die HUlsen schnell wechsel- 
bar. 

Mit der Verwendung der HCilsen entfallen am 
Obertragungs- bzw. Formzylinder Kanale zur Span- 
nung des Gummituches bzw. der Druckform, wo- 
durch sich die IVI&gllchkelt ergibt, diese Zylinder in 
Leichtbauweise zu konzipieren. Ein solcher Zylin- 
der wiederum laBt sich gut mit einer Innenkuhlung 
ausstatten, die sehr wirksam kuhlt. 

Weiterhin kuhlt die Blasvorrichtung die Druck- 
form und die Obertragungsform. Letztere neigt da- 



durch nicht zum Aufbauen von Druckfarbe. Somit 
wird unter Beibehaltung normaler Gummituch- 
waschzyklen eine gute Druckqualitat erzielt und 
das Gummituch geschont. 
5 Vorteiihafte Weiterbildungen ergeben sich aus 

den UnteransprQchen in Verbindung mit der Be- 
schreibung. 

Die Erfindung soli nachfolgend an einigen Bei- 
spielen naher eriautert werden. In den zugehorigen 
10 Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. 1: eine Druckeinheit mit zwei Druckwer- 
ken fOr wasserlosen Offsetdruck in 
der Seitenanslcht, 
Fig. 2: die Innenkuhlung der Farbreibzylin- 
76 der, der Farbkastenwalzen, der Ober- 

tragungs- und der Formzylinder, 
Fig. 3: einen Formzylinder im Schnitt, 
Fig. 4: eine Druckeinheit in der Draufsicht 
mit einer Vorrichtung zur Regelung 
20 der Temperatur der Seitenwande. 

Fig. 5: ein Dreizylinderdruckwerk. 
Die in Fig. 1 dargestellte Druckeinheit enthalt 
die Druckwerke 1 und 2, Jedes Druckwerk 1, 2 
weist einen Obertragungszylinder 3, 4 und einen 
25 Formzylinder 5, 6 auf. An jedem Formzylinder 5, 6 
ist ein Farbwerk angeordnet, das neben dem Farb- 
kasten und diversen Farbwalzen jeweils eine Farb- 
kastenwalze 7, 8 und drei Farbreibzylinder 9 bis 14 
enthalt. Jeweils einem Obertragungs- und Formzy- 
30 linder 3, 5 und 4, 6 ist I3ngs ihrer Achsen je eine 
Blasvorrichtung 15, 16 zugeordnet, das heiSt, deren 
Blasoffnung 17 ist auf den Obertragungs- und den 
Formzylinder 3, 5 bzw. 4, 6 gerichtet. Jede Blas- 
vorrichtung 15, 16 enthalt einen Warmetauscher 
35 18, der an einen Zuflu6 19 und einen AbfluB 20 fur 
ein KQhlmlttel angeschlossen Ist. Letzteres wird 
von einer nicht dargestellten Kuhlstation geliefert. 

Im Druckbetrieb sind die beiden Obertragungs- 
zylinder 3, 4 gegenelnander angestellt und bedruk- 
40 ken die zwischen ihnen hIndurchgefUhrte Bahn 21. 
Dabei wird das Druckbild der auf den Formzylin- 
dem 5, 6 gespannten Druckformen eingefSrbt. auf 
die Obertragungszylinder 3, 4 Qbertragen und von 
diesen beidseitig auf die Bahn 21 aufgetragen. 
45 Jede Blasvorrichtung 15, 16 saugt mittels Geblase 
uber den Ansaugkanal 22 und den vom Kuhlmittel 
durchflossenen Warmetauscher 18 Luft an. Diese 
kuhlt sich dabei ab und wird anschlleBend gegen 
den Obertragungszylinder 3 bzw. 4 und den Form- 
so zylinder 5 bzw. 6 geblasen. Diese Zylinder kCihlen 
sich dabei ab. 

Es konnen wahlweise auch noch weitere nach- 
folgend beschriebene KUhlmdglichkeiten eingesetzt 
werden. Dies wird insbesondere belm Rollendruck 
55 mit selnen hSheren Druckgeschwindigkeiten ange- 
zeigt sein. Einmal konnen fur die Obertragungs- 
und die Formzylinder getrennte Blasvorrichtungen 
vorgesehen sein. Dann kSnnen auch die Obertra- 
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guns-, Form- und Farbreibzylinder sowie die Farb- 
kastenwalzen mit Innenkuhlungen, beispielsweise 
Wasserkuhlungen, ausgestattet sein. Eine Variante 
ist in Fig. 2 dargestellt Hier verzweigt sich ein 
ZufluS 23 fur das KOhlmittel unter Zwlschenschal- 
tung jeweils eines Regelventils 24 bis 26, 41 auf 
die belden Farbkastenwalzen 7, 8, die 6 Farbreib- 
zylinder 9 bis 14, die belden Ubertragungszylinder 
3, 4 und die beiden Formzylinder 5, 6. Der An- 
schlu8 erfolgt am bedienseitigen Zapfen der Zylin- 
der. Dort ist auch der AbfluB 27 angeschlossen. Die 
Betatigung der Regelventile 24 bis 26 und 41 er- 
folgt mittels Thermosensoren, beispielsweise Infra- 
rotsensoren, unter Zwischenschaltung von Reglern. 
Hierzu ist an der Farbkastenwaize 7, dem Farbreib- 
zylinder 10, dem Ubertragungszylinder 3 und dem 
Formzylinder 5 jeweils ein Thermosensor 28 bis 31 
angeordnet. Der Thermosensor 28 ist fur das Re- 
geiventil 24, der Thermosensor 29 fur das Regel- 
ventil 25, der Thermosensor 30 fur das Regelventil 
26 und der Thermosensor 31 fur das Regelventil 
41 vorgesehen. Die Regier sind in der Regelein- 
richtung 42 (Fig. 2) enthalten. Es ist weiterhin der 
Thermosensor 31 zusammen mit dem Thermosen- 
sor 29 auf einen gemeinsamen Regier gefuhrt. 

Je nach der Abweichung der von den Thermo- 
sensoren 28 bis 31 abgegebenen SIgnale vom 
Sollwert wird das zugeh5rlge Regelventil 24 bis 26 
und 41 welter gedffnet oder geschlossen und damit 
die dem entsprechenden Zylinder zuzufuhrende 
KUhlmittelmenge vergrdflert oder verkleinert. Das 
KDhlmittel wird von einer Kuhlstation mit einer 
niedrigen Temperatur zugefuhrt, beispielsweise 12 
Grad C. Das Farbwerk wird auf eine Temperatur 
von etwa 25 bis 27 Grad C abgekuhit, die Druck- 
platte auf etwa 28 bis 30 Grad C und der Obertra- 
gungszylinder auf etwa 34 bis 35 Grad C. Die 
Temperatur der Farbkastenwaize wird vorteilhaft 
hoher gehalten. als die Farbwerkstemperatur, bei- 
spielsweise auf 28 bis 30 Grad C, well ansonsten 
die Farbe Faden zleht und die Farbabgabe da- 
durch gestort wird. Diese Vorgehensweise wird 
dank separator Regelkreislaufe ermoglicht. Eine 
Teilkuhlung des Formzylinders ist mit dem Farb- 
werk dank der Aniage der Auftragwalzen mit dicken 
Farbschichten und dem Farbubertrag selbst bereits 
gut moglich. Es kann deshalb auch die Regelung 
der Formzylindertemperatur unter Entfall des Ther- 
mosensors 29 lediglich mit dem Thermosensor 31 
erfolgen. 

Die Anwendung einer Innenkuhlung bei Ober- 
tragungs- und Formzylindern ist dann besonders 
angezeigt. wenn mit einem Sleeve gearbeitet wird, 
weil dann der Zylinder unter Entfall eines Spannk- 
anales dunnwandig in Leichtbauweise ausgefOhrt 
werden kann. Die Gestaltung eines derartigen 
Formzylinders 43 zeigt Fig. 3, wobel ein Ubertra- 
gungszylinder einen gleichartigen Aufbau haben 



kann. Der Formzylinder 43 ist mit seinen Zapfen 
44, 45 in Seitenwanden 46, 47 gelagert. Die Zapfen 
44, 45 besltzen Flansche 48, 49 mit denen sie in 
einem Zylindermantelrohr 50 aufgenommen wer- 

5 den, Weiterhin ist in den Flanschen 48, 49 ein 
Trennrohr 51 und ein ZufluBrohr 52 befestigt. Das 
Trennrohr 51 bildet zusammen mit dem Zylinderm- 
antelrohr 50 eine Kuhlkammer 53 und mit dem 
ZufluBrohr 52 eine Druckkammer 54. Die KLihlkam- 

10 mer 53 ist Uber Verbindungsbohrungen 55 im 
Flansch 48 mit dem ZufluSrohr 52 und Uber Verbin- 
dungsbohrungen 56 im Flansch 49 mit einem Ab- 
fUhrkanal 57 verbunden. Das ZufluBrohr 52 und der 
Abfuhrkanal 57 fUhren durch den antriebsseitigen 

15 Zapfen 45 hindurch zu einem auf diesem angeord- 
neten AnschluBkopf 58. Auf dem Zapfen 45 ist 
weiterhin ein Stirnrad 59 fOr den Antrieb des Zylin- 
ders montiert. 

Der Formzylinder 43 tragt am antriebsseitigen 

20 Rand seines Mantels 78 eine AnschluBbohrung 60 
fur Druckluft. Diese steht uber einen Kanal 61 mit 
der Druckkammer 54 in Verbindung. Von letzterer 
fUhrt ein Kanal 62 zu einer Ringnut 63, von der 
Radialbohrungen 64 am bedienseitigen Rand aus 

25 dem Zyllndermantel 78 herausfuhren. An den An- 
schluflkopf 58 ist eine Zuleitung 65 und eine Ablei- 
tung 66 fur das Kuhlmittel angeschlossen. Das 
Kuhlmlttel flieSt durch das ZufluBrohr 52 uber die 
Verbindungsbohrungen 55 zur Kuhlkammer 53, von 

30 der es uber die Verbindungsbohrungen 56, den 
Abfuhrkanal 57 und den AnschluBkopf 58 wieder 
aus dem Formzylinder 43 herausgeleitet wird. 

Beim Passieren der Kuhlkammer 53 kuhit es 
wirkungsvoll das Zylindermantelrohr 50. Die Zirku- 

35 lation in der Kuhlkammer 53 kann vorteilhaft mittels 
spiralfSrmiger Leitbleche (nicht dargestellt) festge- 
legt werden. Zur UnterstOtzung des Aufschiebens 
Oder Herunterschiebens einer hOIsenformigen 
Druckform 67 auf den oder von dem Formzylinder 

40 43 laBt man aus den Radialbohrungen 64 Druckluft 
ausstrSmen. Diese wird mittels eines auf die An- 
schluBbohrung 60 aufgesetzten AnschluBschuhes 
68 in den Formzylinder 43 eingeleitet. Die Druck- 
lufteinleitung kann auch an der Stirnseite des Zylin- 

45 derkorpers vorgesehen werden. Fur den Wechsel 
der Druckform weist die bedlenseitige Seitenwand 
46 der Druckmaschlne auseinanderfahrbare Lager- 
stucke auf, deren Bewegung durch Doppelpfeile 
angedeutet ist. Hierfur sind dem Fachmann aus 

50 dem Stand der Technik Losungen bekannt, ebenso 
fur eine Haltevorrichtung 69, die den Formzylinder 
43 nach Frellegung seines Zapfens 44 in der 
Schwebe h^lt, so daB hierauf nicht nMher eingegan- 
gen wird. Nach der Freilegung des Zapfens bzw. 

55 der Schaffung einer 5ffnung in der Seitenwand 46 
ist die hulsenformige Druckform 67 wechselbar. 
Auf gleiche Art ist eine hulsenformige Ubertra- 
gungsform auf einen oder von einem Obertra- 
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gungszylinder schiebbar. 

GemaB Fig. 4 wird das umzupumpende 
Schmiermittel des Getriebekastens 32 der An- 
triebsseltenwand 33 uber emen Warmetauscher 34 
geleltet. Durch letzteren flieBt das Kuhlmittel eines 
Kuhlmittelskreisfaufes. Im Vorlauf dieses Kreislau- 
fes liegt ein Regelventil 36, das von einem Regler 
37 angesteuert wird. Auf den Regler 37 sind ein- 
gangsseitig die Ausgange zweler Thermosensoren 
38, 39 gefUhrt, von denen einer an der Antriebssei- 
tenwand 33 und einer an der Bedlenseitenwand 40 
angeordnet ist. Als Thermosensoren kommen vor- 
teilhaft Widerstandsthermometer zur Anwendung, 
wobei sich vor allenn Platin (Pt 100) gut eignet, weil 
sich dessen Widerstand proportional mit der Tenn- 
peratur andert. 

Der Regelkrels dient dazu, die Antriebsseiten- 
wand 33 und die Bedlenseitenwand 40 auf glelcher 
Temperatur zu halten. Nornnalerweise weist die An- 
triebsseltenwand 33 aufgrund der in Warms umge- 
wandelten Reibungsverluste der Getriebe des Ge- 
triebekastens 32 eine hShere Tennperatur als die 
Bedlenseitenwand 40 auf. Die Folge Ist ein nicht 
gleichbielbender Temperaturverlauf Uber die LMnge 
der in den Seltenwanden 33, 40 gelagerten Zylin- 
der. Entsprechend sind die Temperaturverhaltnisse 
der gelagerten Zylinder uber ihre Lange nicht opti- 
mal festlegbar, Der Regler 37 ist so eingestellt, da/3 
bei gegenuber der Bedlenseitenwand 40 hSherer 
Temperatur der Antriebsseitenwand 33 das Regel- 
ventil 36 offnet und damit mit entsprechendem 
Durchsatz von Kuhlmittel durch den Warmetau- 
scher 34 das Schmiermittel des Getriebekastens 
32 ktihlt Dieses wiederum kuhit bei seiner Zirkula- 
tion die Antriebsseitenwand 33 auf die Temperatur 
der Bedlenseitenwand 40 ab. Mit der Temperatur- 
gleichheit beider Seitenwande wird die Tempera- 
turkonstanz der Druckwerkszyllnder uber ihre Lan- 
ge gegeben und eine Voraussetzung ftir eine gute 
Druckqualitat uber die gesamte Druckbreite ge- 
schaffen. 

Es ist fur die Benutzung der Erfindung unbe- 
deutend, ob die einzelnen KuhlkreislSufe von einer 
Oder mehreren Kuhlstationen mit Kuhlmittel ver- 
sorgt werden. Auch konnen die Druckwerke kosten- 
aufwendig separat mit Regelkreisen ausgestattet 
werden. Umgekehrt dazu kSnnen unter Kostener- 
sparnls berelts gute Ergebnisse erzielt werden, 
wenn weitere Druckeinheiten an die Regeleinrich- 
tungen des Druckwerkes 1 angeschlossen werden. 
Auch konnen bei den Blasvorrichtungen der Kuhl- 
mittelzulauf und die Gebiaseleistung geregelt wer- 
den. Als KOhlmittel wird vorteilhaft Wasser einge- 
setzt. 

Weiterhin kdnnen die KOhlmittelkreisiaufe In 
der Vorbereitungsphase fur den Druckbetrieb zur 
Vorwarmung der Druckwerke benutzt werden, in- 
dem hierfur zunSchst ein entsprechend erwSrmtes 



Kuhlmittel zugefuhrt wird. Es wird dadurch das 
Rupfen der Farbe beim Druckbeginn mit elnherge- 
hender Ansammlung von Papierpartikein im Farb- 
werk vermleden.Dies ist sehr bedeutsam, da beim 

6 wasserlosen Offsetdruck das Feuchtwerk fehit, das 
sonst Partikel aus dem Druckwerk abfuhren konnte. 
Die Kuhlstation wird dann so geregelt, daS Im Fort- 
druck die Kuhlmitteltemperatur allmahlich absinkt. 
Zwecks Druckwerkvorwarmung bedient sich der 

10 Drucker der beschrlebenen sowie der in den Figu- 
ren 1 und 2 gezeigten KOhlkrelslSufe und stellt am 
Thermostat der nicht dargestellten KOhlstation ei- 
nen hoheren Temperaturwert der KOhlmltteltempe- 
ratur ein, vorteilhaft die Betriebstemperatur der 

15 Farbreibzyllnder. Im Druckbetrieb stellt dann der 
Drucker die Kuhlmitteltemperatur allmahlich niedri- 
ger entsprechend der hSheren Kuhlerfordernis in- 
folge der Eigenerwarmung des Druckwerkes, des- 
sen Temperatur an einem Thermometer ablesbar 

20 ist. Der Temperaturverlauf des Kuhlmittels fur die 
Vorwarmung kann auch nach einer in eine Spei- 
chereinheit eingegebene Temperatur - Zeit - Kurve 
Oder an Hand eines Temperatursensors, belsplels- 
weise an einem Farbrelbzylinder, In Verbindung mit 

25 einem Regler, geregelt werden. Es kann z. B. der 
Thermosensor 29 am Farbreibzyllnder 10 verwen- 
det werden. Die Speicherelnheit kann in der Regel- 
einrlchtung 42 untergebracht werden. 

Eine Bahn kann auch im sogenannten Dl-Lltho- 

30 Verfahren bedruckt werden. Ein diesbezuglicher 
Bahnverlauf ist in Fig. 1 gestrichelt eingezeichnet. 
Die Bahn 70 wird zwischen dem Ubertragungszy- 
llnder 4 und dem Formzyliner 6 hindurchgefuhrt 
und dabei von letzterem bedruckt. Beim anschlie- 

35 flenden Durchgang der Bahn 70 zwischen dem 
Obertragungszylinder 4 und dem Obertragungszy- 
linder 3 wird auf die bedruckte Bahnseite eine 
zweite Farbe gedruckt, so daB ein 2 + 0-Druck 
entsteht. 

40 Das Druckwerk kann auch statt mit dem Ober- 

tragungszylinder eines welteren Druckwerkes auch 
mit einem eigentlichen Gegendruckzylinder zusam- 
menarbeiten. Ein solches Dreizylinder-Druckwerk 
zeigt Fig. 5. Es enthalt einen Formzylinder 71, 

45 einen Obertragungszylinder 72 und einen Gegen- 
druckzylinder 73. Der Formzylinder 71 wird von 
einem Kurzfarbwerk, und zwar einem Anllox-Farb- 
werk, eingefSrbt. Dieses enthSIt eine von einer 
Kammerrakel 74 eingefarbte Rasterwaize 75 sowie 

50 eine AuftragwaIze 76. Die Rasterwaize 75 farbt die 
Auftragwaize 76 ein, die wiederum die Druckform 
des Formzylinders 71 einfarbt. Letztere ubergibt 
das Druckbild auf den Obertragungszylinder 72, der 
auf die Bahn 77 druckt. Die Kuhlvorrichtungen wur- 

55 den der EInfachhelt halber nicht dargestellt. 

Vorteilhaft kommen bei Druckwerken fur was- 
serlosen Offsetdruck auch lonlsierungsstabe zur 
Beseltigung eiektrostatischer Aufladungen zur An- 
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wendung. Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 Ind 
lonisierungsstabe 79, 80 beiderselts der Bahn 21 
nach ihrem Durchgang zwischen den sie bedruk- 
kenden Ubertragungszylindern 3, 4 angeordnet. lo- 
nisierungsstabe konnen auch vor oder vor und 
nach den die Bahn 21 bedruckenden Zylindern 
angeordnet sein. Die beim wasserlosen Offsetdruck 
trockenere Bahn neigt verstarkt zu elektrostatischer 
Aufladung mit entsprechend kraftiger Anziehung 
von Staubpartlkeln aus der Umgebung. Diese set- 
zen sich auf dem Obertragungszyiinder ab, werden 
an den Formzylinder ubergeben und fOhren zu 
Druckstorungen. Dem wird mit dem Einsatz der 
lonisierungsstabe entgegengewlrkt, ebenso dem 
Farbnebeln. Weiterhin werden empfindliche elektro- 
nische Bauelemente geschutzt, die, hohen elektri- 
schen Feldern ausgesetzt, ge- oder zerstort wer- 
den konnen. Schliefilich wird mit dem Abbau der 
elektrostatischen Aufladung das L6sen der Bahn 
von den sie bedruckenden Zylindern gefordert, 
was die M6glichkeit eroffnet, mit geringerer Bahn- 
spannung zu drucken und somit auch leichtere 
Papiere bei geringer BahnriSgefahr verarbeiten zu 
kSnnen. 

Die Erfindung ist nicht nur an Rollen- sondern 
auch an Bogenrotationsdruckmaschinen anwend- 
bar, beispielsweise bei einem gemafl Fig. 5 gestal- 
teten Druckwerk. 

PatentansprUche 

1, Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck mit ei- 
nem Form-, einem Obertragungs- und einem 
Gegendruckzylinder, einem an dem Formzylin- 
der angeordneten Farbwerk und einer Kuhlvor- 
richtung, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Formzylinder (5, 6, 43, 71) eine hulsenfSrmige 
Druckform (67) und/oder der Obertragungszy- 
iinder (3, 4, 72) eine hUlsenformige Ubertra- 
gungsform tragt und die Druck- und Ubertra- 
gungsform (67) durch eine frellegbare Offnung 
einer Maschinenseitenwand auf den oder von 
dem jeweiligen Zylinder schiebbar ist. 

2, Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Obertragungszyiinder (3, 4, 
72) mit einer InnenkQhlung ausgestattet ist. 

3. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Formzylinder (5, 6, 43, 71) mit einer 
innenkUhlung ausgestattet ist. 

4. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, nach 
einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Farbreibzylinder (9 
bis 14) mit einer InnenkUhlung ausgestattet 



sind. 

5. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 

5 spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Farbkastenwaize (7, 8) mit einer InnenkUhlung 
ausgestattet ist. 

6. Druckwerk nach einem der Anspruche 2 bis 5 
10 mit einem Zylinder, insbesondere Form- oder 

Obertragungszyiinder, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Zylinder (43) in Leichtbauweise 
hergestellt ist, ein Zapfen (45) einen AnschluB- 
kopf (58) fur die Zu- und Abfuhrung des Kuhl- 
75 mittels tragt und der Zapfen (45) einen Zu- 

und einen Abfuhrkanal (52, 57) aufweist. 

7. Druckwerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (78) des Zylinderkor- 

20 pers Radialbohrungen (64) aufweist und am 

Mantel (78) oder der Stirnseite des Zylinder- 
kOrpers eine AnschluBbohrung (60) fur Druck- 
luft angeordnet ist, auf die ein AnschluBschuh 
(68) fUr Druckluft aufsetzbar ist. 

25 

8. Druckwerk fur wasserlosen Offestdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, mit einer Blasvorrichtung (15, 16) zur 
ZylinderkUhiung, die sich Uber die Breite des 

30 Zylindermantels erstreckend angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Blasvorrich- 
tung (15, 16) derart angeordnet ist, daB die 
Blasluft sowohl den Obertragungszyiinder (3, 4) 
als auch den Formzylinder (5, 6) bestreicht. 

35 

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS beiderseits der zu bedruckenden 
Bahn jewells eine Blasvorrichtung (15, 16) an- 
geordnet ist. 

40 

10. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach etnem der AnsprUche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB an einem Farb- 
reibzylinder (10) und/oder dem Formzylinder 

45 (5) und/oder dem Obertragungszyiinder (3) 

und/oder der Farbkastenwaize (7) jeweils ein 
Thermosensor (29, 31, 30, 28) angeordnet ist, 
der Uber einen Regler mit dem Regelventil (25, 
26, 24, 41) fUr den KUhlmittelzulauf der Innen- 

50 kUhlung des entsprechenden zu beeinflussen- 

den Zylinders in Verbindung steht. 

11. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der AnsprUche 1 bis 10, 

55 dadurch gekennzeichnet, daB Warmetauscher 

(18) der Blasvorrichtung (15, 16) sowie die 
InnenkUhlung an eine oder mehrere Kuhlstatio- 
nen angeschlossen sind, die wahlweise er- 
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warmtes, allmahlich In der Temperatur abge- 
senktes Kuhlmittel erzeugen. 

12. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 5 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dal3 das 
Schmiermittel des Getriebekastens (32) der 
Antriebsseitenwand (33) uber einen Warmetau- 
scher (34) zirkuiiert, dessen Kuhlmittelzulauf 
von einenn Regelventil (36) geregelt wird» das io 
von einem Regler (37) betatigt wird, auf den 
zwel an der Antrlebs- (33) und der Bediensel- 
tenwand (40) angeordnete Thermosensoren 
(39, 40) gefuhrt sind. 



13. Druckwerk nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB ais Ge- 
gendruckzylinder der Obertragungszy Under (5, 
6) eines weiteren Druckwerkes fungiert. 



15 



20 



14. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, Insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
sprUche. dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Bahn (70) zwischen dem Formzylinder (5, 6, 

71) und dem Obertragungszy Under (3, 4, 72) 25 
hindurchgefuhrt und von diesen gegenelnander 
angestellten Zylindern Im sogenannten Dl-Lit- 
ho-Verfahren bedruckt wird. 

15. Druckwerk fur wasserlosen Offsedruck, insbe- 30 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Formzylinder (5, 6, 71) mit einem Kurzfarb- 
werk. beispielsweise einem Aniiox-Farbwerk, 
elngefSrbt wird. 35 

16. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
sprOche. dadurch gekennzeichnet, daB vor 
und/oder nach den die Bahn (21, 70, 77) be- 40 
druckenden Zylindern (3, 4, 72, 73) an die 
Bahn (21, 70, 77) lonisierungsstabe zur Besei- 
tigung elektrostatischer Aufladungen angeord- 

net sind. 



50 
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Fig. 2 
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Abstractor EP0652104 
The invention relates to a printing unit for 
waterless offset printing. The dynannics of the 
printing unit are to be improved and the build-up 
of printing ink on the rubber blanket is to be 
avoided. For this purpose, the form cylinder (6, 6, 
43, 71) bears a sleeve-like printing form (67) 
and/or the transfer cylinder (3,4, 72) bears a 
sleeve-like transfer form, and the printing and 
transfer form (67) can be slid onto or off the 
respective cylinder. 
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